; s o . Attenzione! , il cavo di alimentazione e
. Rimuovi I'imballaggio di il filamento sono all'interno .Estrui la stampante dalla
protezione sopra la scatola dell'imballaggio di protezione scatola

. Apri lo sportello frontale,
ed estrai I'imballaggio all’interno
della stampante

Inserisci il cavo di alimentazione nel
retro della macchina e premi il tasto
di accensione

%

CARICO FILAMENTO ACCENSIONE

Apri lo sportello sulla destra della stampante e
inserisci il filamento nell’apposito foro fino a gqua =
sentite la resistenza della rotella spingifilo

NB: Assicurati che il filamento sia inserito nel foro
dello spingifilo

&3 sHaREBOT




SHAREBOT 1 SHAREBOT !

E Build

Tools
7
% Filament

[ ] Clicca ( Build ), scegli il file da stampare dalla memom:a interna, dal’USB o dal cloud

SHAREBOT A

20mm_Box-
PLA.gx

@ Scegliil modello da stampare , clicca @ sulla destra per iniziare a la stampa
o clicca sulla foto del modello per entrare nella pagina dettagli , clicca 5 per

iniziare la stampa

| SHAREBOT ) SHAREBOT 1 SHAREBOT 1

) 20mm_Box-
20mm_Box-P.. D PLA.gX @
(® 0h 10min

= 0.70M

20mm_Box-PLA.gx Build completed!

(@) (@ (&) 0110 mir i

Time Remaining

© © O ©

@ Lestrusore si riscaldera automaticamente e guando raggiungera la temperatura
esatta, la stampante iniziera a costruire il modello. Quando la stampa sara
terminata sentirete un suono e potrete vedere sul monitor una notifica di fine

stampa.



SHAREBOT A SHAREBOT 1 SHAREBOT 1

Q 200 /220°c

Heating extruder...

Cancel

@ Cilicca (FIlament)--Clicca (Load)--Dopo che ha completato --Clicca (0k)

SHAREBOT 1 SHAREBOT 1

Q 220 ,220°C 4;% 220 /220°C

Preheat completed,
Press ok when new color appears

Begin loading...

@ Ouando vedi il filamento scendere dall’estrusore, il caricamento &
completato, quindi clicca (Ok)
Metti la bobina di filamento sull’apposito supporto e chiudi lo sportello

Controlla la direzione del filamento e assicurati che sia
posizionata in senso orario come mostra I"immagine



RIMOZIONE MODELLO

Estrai il piano rimovibile

ATTENZIONE

Quando la stampa & terminata,e possibile che l'estrusore
e il piano possano essere caldi, fai attenzione a iniziare
la rimozione dopo che il tutto si e raffreddato

Piega leggermente il piano facendo il modo che il si separi dalla
parte inferiore del pezzo ( Si consiglia di utilizzare una spatola

per aiutarsi in questa operazione )




